INDGOOill

Applikations-Software

Sie sollten das Leistungs-
angebot dieses anpassungs-
fahigen Software-Pacs

fur das Prdzisionsdosieren
in der Industrie genau

unter die Lupe nehmen:
Intelligent und selbstlernend
perfektioniert es die bereits
beachtlichen Fahigkeiten
des IND690-Terminals auch
“Q fir Ihre Dosieraufgaben.

\ Einfach «Plug in and Fill»,
ob als Stand Alone-Anlage
oder infegriert in Systeme.

Dosieren in der Top-Liga -
ein Wunsch von lhnen?
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Applikations-Software INDG9Ofill

Zielgewicht erreicht,

schnell und prazise.

Automatisch und selbstlernend sorgt IND69Ofill
fiir zuverldssig sicheres Dosieren in der Industrie.

* Robustes, dichtes Gehduse mit Schutzart IP69K

Arfikel-Nr. * BIG WEIGHT*-Display, flir sichere Ablesung auch aus groBer Disfanz
— * Glatte Tastaturfolie - langlebig und leicht zu reinigen
« 4 verschiedene Waagen anschlieBbar-fir optimale Dosierprizision
B + Code A...F fiir die klare Identifikation der Wégedaten
sl * Inferfaces sorgen fur den einfachen Anschluss externer Sysfeme
—
Ident C
S— el Viele gute Griinde, sich fiir IND690fill zu entscheiden
Ident D M Priizise, schnelle Dosierergebnisse M Vollautomatisches Dosieren
- Hohe Ubertragungsraten, jeder Bedingung anpassbare Filter, Steigen Sie um vom «Handbefrieb» zum vollaufomatischen
Trennung von Gewichtserfassung und -auswertung: Mit dieser Dosiersystem mit IND69Ofill: einfach Grob- und Feinstromventil
T Kombination dosieren Sie nicht nur besonders prdzise sondern an der Relaisbox anschlieBen - los gehts. Oder aktivieren Sie die
Ident E auch besonders schnell! Unferspiegel-Risselsteuerung und ersparen sich so die zusétz-
_— el liche SPS flir das Russelhandling.
M Lernmodus
Ident F Dabei genlgt die Angabe des gewUnschtfen Zielgewichtes, die
o Abschaltpunkte werden dann vom IND69Ofill selbst ermittelt.

Schon die erste Dosierung stimmt genau, Zeit- und Materialver-
luste werden somit vermieden.

Steuereinheit SPS

pd

Relaisbox8-690

Al

Dosierventile,
Schdffrinne

Xz 4..............?

BIG WEIGHT® ist eine eingetragene Marke der Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH.

Deutsches Patent 197 32 659. Europdisches Patent 0 895 071.




M Sichere Abfiillung

Mit Hilfe der Dosiertberwachung kontrolliert das IND69Ofill stén-
dig den Materialfluss. Oder: Sollte die Relaisbox8-690 einmal
vom IND690 «abgeschnitten» werden, schlieBf sie nach wenigen
Millisekunden alle Ausgdnge selbsténdig. Viele weitere Funkfio-
nen wie Nachstromkorrektur, Korrekiurschwelle, Quittierung usw.
sorgen flrr die Sicherheif und Zuverl@ssigkeit eines vom
IND69Ofill kontrollierten Dosiersystems.

W Anpassung an Dosieraufgaben

Zuschaltbare Funktionen wie Waagenumschaltung, Restmengen-
und Fullmengenkontrolle, Materialausgleich oder manuelle
Korrektur decken auch Ihren Sonderfall ab.

M Einfache Bedienung

Zeit sparen und Reklamationen vermeiden, das ist Ihr Ziel. Dabei
unterstUtzt Sie die Ubersichtliche, ergonomisch gestaltete Tastatur
und die in allen Situationen optimal ablesbare Anzeige. Ob Uber-
groBe Gewichtswertanzeige, Zustandsanzeige oder Balkengrafik
DeltaTrac — wdhlen Sie selbst, was Sie sehen wollen.

W Daten ausdrucken

Ausdruck der Daten (iber Streifen- oder Formulardrucker auf
Kontrollstreifen, Etiketten, Formularen oder Karten. In Klartext oder
fur die schnelle, fehlerfreie Weiterverarbeitung als Barcode.

M Daten registrieren und verarbeiten

Durch optional einbaubare Schnittstellen I&sst sich das IND69Oill
auch in Ihre Client-Server-Architektur infegrieren. Bei Bedarf ist
vollsténdiger Remote-Betrieb méglich.

M Einfachstes Materialhandling

Wdgebrlcken in den unterschiedlichsten Bauformen, GréRen,
Wagebereichen oder mit Aufbaumaglichkeiten fir Rollenbahnen
und Fordersysteme erleichfern die Infegrafion des Sysfems in den
Warenfluss.

W Zuverliissig, Tag fiir Tag

Robuste Waagen mit hohem Uberlastschufz. Und Terminals, die im
Falle eine Falles ohne Verletzung der Eichung schnell auszutauschen
sind. Gebaut aus Edelstahl in Industrieschutzart IPGOK.

Mit IND690 ist die Dosierung
auf Anhieb gut.

Ohne aufwéndige Versuchs-
reinen mit den damit verbunde-
nen Personal- und Material-
kosten. Ob bei Fassabflllungen
oder Schuttgutdosierungen.
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Rleber & Lacke
H1TM Lverugn

Artikel-Nr.
Kleber 122.3
Auftrags—-Nr .
Z 31 988.55/K
DATU 13.04.05
URRZEIT 13.24.13
SOLL 4.5 ke
LIHITY 4.3 ke
LIKIT2 4.4 ke
TOLERANZ 0.4 ke
Tara-Hin 9.8 ke
Tora-Hox 10.2 kg
Isthert 46.4 ke
-&1%

Isthert

Soll - st .
POSTEN 4
DATUN 13.04.05
UKRZEIT 13.21.28
Code—-Nr .

405241307891
Dokument—-Nr .

LS 504458

Hittelnert .48 ko
Std.Abrei . 0.05 ke
X-in $.4 ke
X-nax 4.5 ko
¥Brutto 226.1 kg
¥Netto 185.9 kg
POSTEN
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4 052413 078912

Abbildung Ausdruck-Streifen im MaBstab 1: 1




Technische Daten Applikations-Software INDG69Ofill

Funktionstasten

N Postenzdhler Start- und Endwert eingeben

SUMME Gesamtsumme und Statistik ausgeben/
ausdrucken

HAND Manuell nachdosieren

LIMIT Dosierparameter eingeben und drucken

STOP Dosiervorgang unter- oder abbrechen

START Dosiervorgang starten oder fortsetzen

IND690fill-Funktionen

Dosieren

Automatisches Ein-Komponenten-AbfUllen
auf Zielgewicht. Uber Grob- und Feinstrom
geregelter Materialfluss flr flissige, pastdse
und rieselfahige Wégeguter. Toleranz-
kontrolle mit automatischem Nachdosieren
und Regeln des Feinstrom-Abschaltpunkes.

Anwendung

Gesteuertes Uber-, Unterspiegel- oder
Unterspundloch-Abflllen. Riissel- und Tropf-
schalensteuerung mittels zweiter Relais-
box8-690 zuschaltbar. Dosierrissel-
Auflaufliberwachung.

Dosierparameter

Artikelbezeichnung, Sollwert, Limit 0,1+2
sowie zuldssige Toleranz- und Tarabereiche
und Vor-/Grob-/Fein-Durchsatz bediener-
geflihrt eingeben Uber die Tastatur oder
abrufen aus den 999 Festwertspeichern,
auch per serieller Schnittstelle oder tber
Netzwerk. Das manuelle Eingeben, Ver-
dndern oder Abrufen von Dosierparametern
kann durch ein Passwort verriegelt werden.

Dosieranzeige

Dosierzustandsanzeige in Klartext und mit
Zustandsnummer, wahlweise zuschaltba-
re, analoge Einwdgehilfe DeltaTrac, BIG
WEIGHT*®-Display mit 35 mm Ziffernhéhe
oder Klartext. Erweitert oder nicht erweitert.

Tarafunktion

Automatisches Tarieren bei Start des
Dosiervorganges. Behdlterliberwachung
durch definierbaren Tarabereich.

Lernmode

Selbstdndiges Ermifteln und Optimieren
der Ventil-Abschaltpunkte. Selbstdndiges
Bestimmen der Wdgetoleranzen gemaB
den nationalen Eichvorschriffen.

Nachstrom-
korrektur

Optimiert den Abschaltpunkt des Fein-
sfroms (Limit2).

Nachdosieren

Manuelles oder automatisches, gepulstes
Nachdosieren.

Anwendung

Gesteuertes Uber-, Unterspiegel- oder
Unferspundloch-AbfUllen. Riissel- und
Tropfschalensteuerung mittels zweiter
Relaisbox8-690 zuschaltbar. Dosierrlissel-
Auflaufiberwachung.

Remote-Betrieb

IND690fill kann via serieller Schnittstelle
oder Netzwerk feilweise bis vollsténdig
ferngesteuert werden.

Befriebsart

Nichtselbsttdtiger oder selbsttdtiger Ablauf
des Dosiervorgangs (OIML R51/0IML R76).

Kenndaten-
speicher

Zur Eingabe von bis zu sechs auftragsab-
hdngigen Daten (20-stellig, alphanumme-
risch).

ServiceXXL

Tailored Services

www.mt.com

Zusatzfunktionen

Summieren Aufsummieren (netfo) aller/der guten/der
abgebrochenen Dosierungen. Brutfo-
Gewicht, Postenzdhler, Standardabwei-
chung und Mittel, Minimal- und Maximal-
wert Uber den Drucker GA46 oder Uber die
Datenschnittstelle abrufbar.

Postenzdhler Start- und Endwert einstellbar bis max.
9999 zum automatischen Abflllen einer
bestimmten LosgroRe.

Pac-Starttaste, Verriegeln verschiedener Tasten verhindert

Zugriffsschutz unerlaubte Bedienungsschritte.

Manuelle Korrektur

Méglichkeit, fehlerhafte Dosierungen
manuell auf Zielgewicht zu bringen.

Materialausgleich  Schalfen einer Vorrichtung zum Nivellieren
oder Mischen des Dosierguts. Abhdngig
von Gewicht und/oder Zeit steuerbar.

Restmenge Schalfen einer Entleervorrichtung und
Restmengenkontrolle.

Fllmenge Ansteuern eines Nachflllbehdlters beim
Herausdosieren.

Waagenum- Aufomatisches oder manuelles Umschalten

schaltung zwischen zwei Wdgebriicken.

3. Abschaltpunkt

Fir rasche VorbefUllung vor Grob- und
Feinstrom.

Dosiertiber- Bei Unterschreiten eines eingestellten Min-

wachung dest-Massenflusses bzw. bei Uberschreiten
eines eingestellfen Maximal-Massenflusses
wird der Dosiervorgang unterbrochen.

Quittierung Quittierung des ndchsten Dosiervorgangs
abschaltbar (z.B. flr Palettenabflillungen).

Grob und Fein Grobstromsignal steuert wahlweise auch
Feinstromventil an.

Start-/Endtimer Universell einsetzbare Timerfunkfionen
vor/nach dem Dosiervorgang mit
Ansteuerung eines digifalen Ausgangs.

Vordosierung Zum Abschwdchen des Grobsfrom-Offnungs-
drucks mittels zeitabhdngigem Feinsfrom.

Druckzyklus In Fallen, wo nicht nach jedem Abfllvor-
gang ein Abdruck des Dosierergebnisses
verlangt wird.

Einstrombetrieb Einstufige Abflllung mit Feinstrom unfer-
halb einer variablen Gewichfsgrenze.

Ausgang 7 Setzen von Ausgang 7 in Abhdngigkeit
von bis zu 30 programmierbaren Dosier-
zustdnden.

FreeWeigh-Mode Anbindung an FreeWeigh-SQC-Sysfem
maglich.

Analogausgang Ausgabe des Durchsatzes Vor-/Grob-/

Feinstrom an einem Analogausgang
maglich, bei Einsafz von variablen Ventilen,
optimale Dosiergeschwindigkeit je
Dosierparametersatz bzw. Sollwert.

Aligemeine Funktionen

Info-Funktionen

Einfache RUckrufmdglichkeit fur: Tarage-
wicht, akfuelle und gespeicherte Dosier-
parameter, Summe netto, Postenzdhler und
Kenndaten A..F (nicht wahrend laufendem
Dosiervorgang).

Steuersignale

Uber Interface 4 |/0-690 und Relaisbox 4-690
bzw. RS485/422-690 und Relaisbox8-690
(Zubehor): Falls Russel-/Tropfschalensteue-
rung oder Start-/Endfimersignal gewlnscht,
ist zweite Relaisbox8-690 empfehlenswert.

Technische Anderungen vorbehalten
© Mettler-Toledo GmbH 22012900. Gedruckt in Deutschland.



