INDGOOill

Aplicacion de software

Estudie con atencién el rendi-
miento que le ofrece este
mddulo de softfware adap-
table para la dosificacién
precisa en la industria: inte-
ligente y autoadaptativo,
perfecciona las posibilidades
ya considerables del terminal
IND690, también para las
tareas de dosificacion.
«Conecte en llenado», como
instalacion independiente

o infegrada en el sistema.

Dosificacion de primera:

desde el principio
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Aplicacion de software IND69Oill

Llegue al peso final con

rapidez y precision
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IND690fill, automdtico y autoadaptativo, garantiza
dosificaciones seguras y fiables en la industria

« Caja robusta y estanca, con grado de proteccion IPEIK

» Pantalla BIG WEIGHT®: para leer sin problemas incluso a
grandes distancias

« Teclado tdctil plano: duradero y fécil de limpiar

* Se pueden conectar 4 balanzas distintas: para garantizar la
precision de dosificacion ptima

« Codigos A...F para permitir una identificacion clara de los
datos de la balanza

« Diversos interfaces permiten la conexién sencilla de sistemas
exfernos

Muchas buenas razones para decidirse por IND69Ofill

M Resultados de dosificacion rdpidos y precisos

Gran velocidad de fransmisién, filtros adaptables a cualquier
requisito, separacion de la determinacién del peso y de su evalua-
cién: con esta combinacion su dosificacion no solo serd excep-
cionalmente precisa, también serd exiraordinariamente rdpida.

W Modo de aprendizaje

Solo fiene que introducir los pesos finales deseados e INDBOOfill
calculard por si mismo los puntos de desconexidn. La formulacion
serd precisa incluso desde la primera férmula, lo que le evitard
pérdidas de tiempo y material.

M Dosificacion completamente automdtica

Abandone el «trabajo a mano» y aplntese al sistema de dosifica-
cién completamente automdtico de IND69O-Fill: solo tiene que
conectar al interface de relés las vdlvulas de alimentacién rdpida
y lenta... y, jya estd! O active el control de fobera por debajo del
nivel y ahérrese el PLC adicional para el control de fobera.

Unidad de mando PLC

pd

Inferface de relés 8-690

Valvula

dosificadora,

rampa XZ 4...?

BIG WEIGHT® es una marca registrada de Meftler-Toledo (Albstadt) GmbH.
Patente alemana 197 32 659. Patente europea 0 895 071.
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- CROVISA §.4. -

Dosificacion correcta a la Barbera del Valles

primera con IND690.

Sin cosfosas series de ensayos, FECHA 09.05.05
HORA 18.32.43

ni los gastos de personal y
material relacionados con

Articulo No.

ellos. En el llenado por grifo o T65RT 34/'-{
las dosificaciones a granel. Pedido No.

Z 31 988.55
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TEQR. 20.000 ke

LIHIM 17.430 kg

LINIT2 19.890 ke

TOLERANCIA 0.160 kg

V. real 20.018 ke

0.018 ke

M Llenar con seguridad
Con ayuda del control de dosificacion, el IND69Ofill supervisa con- V.real
tinuamente el flujo de material. Y, si alguna vez se «desconecta» el Teor. - Real
interface de relés 8-690 del IND69O, éste cierra por s mismo Pesadas
fodas las salidas fras solo algunos milisegundos. Muchas otras
funciones, como la correccién por flujo posterior, el umbral de
correccion, la confirmacién, etc. garantizan la seguridad y la fiabi-
lidad de los sistemas de dosificacion controlados por IND69ill.

1
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FECHA 09.05.05
HORA 18.33.32
W Adaptacion a tareas de dosificacion Codigo No.
Ofras funciones conectables, como la seleccién de balanza, los 405241307891
controles de cantidad restante y contenidos netos, la seleccién Documento No.
de material o la correccién manual satisfacen fambién las nece- DN 568343
sidades especiales de nuestros clientes. Hedia 20.0237 kg
Desv. tip. 0.0090 kg
M Manejo fdcil X min 20.018 kg
Ahorrar tiempo y evifar reclamaciones: esfos son sus objetivos. Y, X MOX 20.094 kg
en esta tareq, le ayudan el teclado, de disefo claro y ergonémico, y
la pantalla perfectamente legible en cualquier sifuacion. Valores XBruto 60.716 ko
A . ¥Neto 60.071 kg
ponderales (en formato sobredimensionado), mensajes de estado Pesadas
0 histogramas DeltaTrac: seleccione usted mismo lo que desea ver. B T Lt L L e S Lo vy vV

M Impresion de datos
Imprima los datos en firas de control, efiquetas, formularios o tarjetas,
con una impresora de rollo o de formularios; en texto claro o en forma

de cddigo de barras, para facilitar su reproceso rdpido y sin fallos. 4 052413 078912

M Registrar y procesar datos llustracién de tiras impresas en escala 1: 1

Mediante interfaces empotrables opcionales, la IND69Ofill fambién
puede integrarse en su arquitectura cliente-servidor. En caso nece-
sario, se puede instalar un sistema de modo remoto complefo.

M Gestion de materiales de lo mds simple

Plataformas de pesada en los més diversos modelos, tamafrios,
capacidades de pesada, o con posibilidades de afadir caminos
de rodillos y sistemas transportadores, le facilitan la integracién
del sistema en el flujo de mercancias.

M Fiable, un dia fras otro

Balanzas robustas con gran proteccion contra la sobrecarga y
terminales que, si se caen, pueden sustituirse rdpidamente sin
perjuicio de la calibracién; construidos en acero inoxidable y con
grado de proteccién industrial IP69K.




Datos técnicos de la aplicacién de pesar INDBIOfill

Teclas de funcion

Valor Objetivo Introduccién de valores inicial y final del
contador de lotes

SUMATORIO Generar/Imprimir la suma fofal y la estadistica

MANUAL Redosificar manualmente

TOLERANCIAS Infroducir e imprimir los pardmetros de
dosificacion

PARADA Interrumpir o cancelar el proceso de
dosificacion

INICIO Iniciar o confinuar el proceso de dosificacion

Funciones de IND69Ofill

Dosificar

Lienado automdtico de un solo componen-
fe hasta alcanzar un peso final. Flujo de
material regulable como alimentacion rdpi-
da o lenta, dependiendo de que la sustan-
cia pesada sea liquida, pastosa o fluente.
Control de tolerancias con redosificacion
automdtica y regulacién del punto de des-
conexion de la alimentacién lenta.

Aplicacion

Control de llenado por encima del nivel,
por debajo o por inmersion. Control de
fobera y de bandeja de goteo mediante un
2.2 inferface de relés 8-690 conectable.
Detector de contacto de dosificador.

Pardmetros de
dosificacion

El usuario puede infroducir nombre de articu-
o; valor tedrico; limites 0,1 y 2, y limites de
tolerancia y tara; y caudales previo, répido y
lento; mediante un teclado o desde la memo-
ria de 999 valores fijos, 0 a fravés de un inter-
face serie o de la red. La introduccién, la
modificacion y la consulta de pardmetros
también se pueden profeger con contraseria.

Indicacion de la
dosificacion

Indicacién del estado de la dosificacion en
texto claro y nimero de estado; se pueden
conectar, a eleccién, una guia para dosifi-
caciones analégica DeltaTrac y una pan-
falla BIG WEIGHT® con cifras o texto de 35
mm de altura. Ampliada o no.

Funcion de tara

Tarado automdtico al inicio del proceso de
dosificacion. Supervision de contenedores
mediante un campo de farado definible.

Modo de aprendizaje

Determinacién auténoma y optimizacion del

punfo de desconexion de la vdlvula. Determina-
cién auténoma de las folerancias de la balan-
za segUn la legislacion nacional de verificacion.

Correccion por
flujo posterior

Optimizacién del punfo de desconexién de
la alimentacion lenta (limite 2)

Redosificacion

Redosificaciéon manual o aufomdtica, por
pulsos

Aplicacion

Control de llenado por encima del nivel, por
debajo o por inmersion. Control de toberay
de bandeja de gofeo mediante un 2.2 inter-

face de relés 8-690 conectable. Detector de
contacto de dosificador.

Modo remoto

INDG9Ofill puede controlarse de forma
remota, parcial o fotalmente, a través de
un inferface serie o de la red.

Modo de frabajo

Proceso de dosificacion auténomo o
dependiente (OIML R51/0IML R76)

Memoria de datos
de identificacion

Para introducir hasta 6 datos especificos
de pedido (20 caracteres alfanuméricos)

ServiceXXL

Tailored Services

www.mt.com

Funciones adicionales

Totalizacion

Totalizacién (neto) de todas las dosificaciones
0 solo de las correctas o canceladas. Se pue-
den imprimir en una impresora GA46 o con-
sultar através de un interface de datos el peso
brufo, el ndmero de articulos, la desviacién
tipica y los valores mdximo, minimo y medio.

Contador de lofes

Valores de inicio y fin configurables hasta
un max. de 9999 para el llenado automdti-
co de un tamao de lote deferminado.

Tecla de inicio del mé- Bloqueo de diversas teclas para evitar la
dulo, acceso protegido activacion no autorizada de ciertos pasos.

Correccién manual

Posibilidad de dosificar manualmente y sin
fallos hasta llegar a un peso final.

Correccion de
material

Activacion de dispositivos para nivelacion
0 mezcla de muestras. Controlable por
peso y/o tiempo.

Cantidad restante

Activacion de dispositivo de vaciado y de
control de canfidades restantes.

Contenido neto

Activacion de confenedor de rellenado en
la dosificacion por extraccion.

Seleccion de Conmutacién automdtica o manual entre

balanza dos plataformas de pesada.

3.2 punto de Para llenado previo rdpido anfes de Ia

desconexion alimentacién lenta o rdpida.

Control de Si se queda por debajo de un flujo de

dosificacion masa minimo configurado o si se sobrepa-
sa un flujo de masa méximo, se interrum-
pe el proceso de dosificacion.

Confirmacién Confirmacién de la siguiente dosificacion

desconectable (p. €j., en llenado de palés).

Rdpido y lento

Seleccione que la sefial de alimentacion
rdpida dirija fambién la vdlvula de la lenta.

Temporizadores
de inicio y fin

Temporizadores de configuracion universal
para antes/después de la dosificacion con
activacién de una salida digital.

Dosificacion previa

Para amortiguar la presion de apertura de
la alimentacién rdpida con una alimenta-
cion lenta controlada por tiempo.

Ciclo de impresion

En casos en los que no se precise imprimir
los resultados de dosificacion tras cada
proceso de llenado.

Modo monoflujo

Llenado de un solo paso con alimentacion
lenta por debajo de un limite de peso variable.

Salida 7 Establecimiento de salida 7 dependiente
de hasta 30 estados de dosificacion pro-
gramables

Modo FreeWeigh Conexién con sistema SQC FreeWeigh.

Salida analégica

Funciones generales

Salida de caudal previo, lento, rdpido por
salida analdgica posible; si se aplican vdl-
vulas variables, velocidad de dosificacién
optima seguin pardmetros o valor tedrico.

Funciones Info

Liamada simple de: tara, pardmetros de
dosificacion actuales o memorizados, neto
total, ndmero de articulos y datos de identi-
ficacion A...F (no disponible durante la
dosificacion).

Senales de mando

A través de inferface 4 1/0-690 e interface
de relés 4-690, 0 RS485/422-690 e inter-
face de relés 8-690 (accesorio): si desea
confrol de tobera o bandeja de goteo, 0
senal de temporizador, recomendamos
un 2.2 interface de relés 8-690.

Sujeto a cambios técnicos.
© Mettler-Toledo GmbH 22012904 Impreso en Alemania.



